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Points forts

Solution économique .........cccccecerreneennns v
Impression de piéces cylindriques ........ v
Impression compléte a grande vitesse ...
1-Encre pour tampographie rotative ...... v

Tubes d'analyse, bouchons de feutres,
mines de stylos a bille, tubes de médi-
caments, étuis de rouges a levres, etc. v

La "HSC-Kompakt" est construite
de maniére modulaire pour pouvoir

Rendement jusqu'a 50.000t/h,
(en fonction du produit et du systeme
d'alimentation) ........c.ccccecmrriiiisnnrnnnnnnns (4

Structure modulaire qui permet de s'‘adapter

Les pieces G imprimer sont conduites au cylindre d'impression sans Par ce procédé fampographique rofatif breveté on peut atteindre un ren-
support de piéces. Grace au mouvement rofatif du cylindre tampon et dement horaire exiremement élevé avec la meilleure qualité d'impression
a son coefficient de frottement, la piéce est engagée dans un mouve- possible, car il fonctionne sans intervalle régulier.

ment de déroulement. La piéce circule autour du cylindre tampon par

les déflecteurs. Ainsi s'effectue le transport des piéces et le fransfert de

I'encre d'imprimerie en un mouvement rotafif synchronisé.
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De quoi doit-on tenir

compte pour le motif ?

Un marquage au laser

(repére) de la piece @ impri-

mer ainsi que le démarrage i
du motif & imprimer ne peu-
vent pas éfre synchronisés.

Sur la longueur il reste de \
chaque cété a droite et a

gauche un bord sans impres- |
sion d’env. 4 mm. '
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W\ Spécialité de TAMPOPRINT®

A
3 W\ \ ) brevetée : Abrasion d’encre de
" .. ) ’\\\\ \ tampographie au laser. Solution
"HSC-Kompaki" Quelle piece a imprimer est Qdupt\ee ? de processus ultérieure possible
Motif @ imprimer Monochromique Doit étre cylindrique
Cylindre cliché @ 100 mm Doit montrer une bonne stabilité car I'impression se fait sans support de piéce.

Cylindre tampon 200 mm . .
y pon @ Peut avoir la forme d'une douille ou d'un fuyau

:Ecre - Adaptée @ la piéce a imprimer  Peut éire en matériau compact
imprimerie . ) o ) . )
- - Peut avoir une pente de démoulage inférieure ou égale a 1 degré.
Mines de stylos d billes . .
@2mm jusqud 50 000 p/h Peut avoir un @ de 2 a 30 mm. (Plus long sur demande)
Mines de stylos @ billes Peut éfre long de 20 a 150 mm. (Plus long sur demande)
Rendement @6 mm jusqu'a 40 000 p/h  Peut éire constitué de matériaux divers (par ex. plastique, acier, aluminium, etc.)

Tubes de feutres

@10 mm jusqu'a 30 000 p/h
Tubes de médicaments

@ 22 mm jusqu'a 20 000 p/h
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