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A destacar:

Hasta 4.000 piezas/h. impresas con
motivos a 5 colores ...........ccecevueeneninnnns 4

Eficiente en pequeiias tiradas
(cambio de MOtiVO) ........cceerreeirensnnnssaens v

Tras la alimentacion, 1,5 horas de
funcionamiento auténomo del sistema....

Mdquinas de tampografia accionadas
mecdnicamente con sistema de
limpieza de tampones integrado ............ v

La empresa Novatex realizd un estudio y el ganador fue la tfampografia

Al principio, estuvieron inferesados en la impresién digital de TAMPOPRINT®, pero en el franscurso de una
enfrevista personal se vio claro de manera inmediata que la fampografia seria la mejor opcion.
TAMPOPRINT® convenci6é con su gama de servicios y recibid el pedido para fabricar un sistema comple-
tamente automdtico.
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Maaquinas de tampografia
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Alimentacion mediante manipulacion neumdtica doble
(Ventosa)

Los pudres modernos

fambién quieren articulos modernos para sus
bebés. Y un chupete sélo no es suficiente.
Deben estar disponibles una seleccion de mar-
cas y un sinndmero de motivos

La estacion de pre-tratamiento garantiza una éptima
adhesion de la tinta

dicho soporte serd eliminada hacia la zona de
descarga por rechazo.
Esta linea de impresién de alfo rendimiento

. para la empresa Novatex esta equi-
El refo consistia en imprimir los fapo- m & pada con 5 mdquinas de fampo-
; as

nes para los chupetes de bebé de

una manera econémica y fle- f

xible. Las producciones mds .&
pequefias requieren operafivos

de gran eficiencia en el cambio >
de un motivo al ofro. Todos los minu-
fos cuentan cuando se cambia de color

y cliche.

El reinicio de la mdquina para el siguiente
motivo debe producir tan s6lo un numero
muy pequefio de erratas (rechazos). Las pie-
zas consideradas por definicion como "piezas
rechadadas" cuando arranca el sistema, se
puede dirigir hacia cajas de rechazo por com-
puertas dedicadas a ello.

El sisfema limpiador de fampones infegrado es
una solucién perfecta, ya que se incorpora en
la carcasa de la maquina de impresion para
ahorrar espacio. Limpia el fampon ANTES de
que la impresion fenga lugar. Un completo
control, a fravés de sensores, de la carga de
las piezas en su soporte previene dafios en el
tampon a causa de un soporte sin pieza.

La carga incomplefa del porfapiezas entrard en
ciclo de mdaquina, mientras que se activa un
proceso de no impresion y la pieza situada en

Agente/distribuidor:

grofl’o de la serie "Hermetic 9-11
universal'. Su alto ren-
dimiento por hora de
hasta 4.000 piezas se
consigue gracias al doble
e uso (2 fapones en un solo
soporte).
Un plafo rotativo accionado mediante leva con
una disposicion en satélite de las mdquinas de
tampografia y unidades periféricas forman el
nlcleo de la automatizacion.
El dispositivo de alimentacién con un canal
posterior y separacion de piezas garantiza
la constante alimenfacion de dos piezas en
posicion correcta para la manipulacion de
descarga. Los soportes portapieza son alimen-
tados con piezas y vaciados por unidades de
manipulaciéon de accionamiento  neumdtico.
Antes del proceso de impresion, se activa la
superficie de impresion para una perfecta adhe-
rencia de la tinta con un pre-tratamiento Corona
de baja frecuencia. Tras la impresion, se activa
un secado de choque por infrarrojos para pro-
cesar fambién las piezas secas como material
terminado.
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La reproduccion de denominaciones de productos o marcas en este follefo no autoriza, pese a que no se haga mencion
especifica de ello, a la suposicion de que estos nombres o0 marcas puedan considerarse libres de uso de acuerdo con la
ley de marcas, y por esa razén puedan utilizarse libremente por cualquier persona. Los respectivos propiefarios siguen
reservandose fodos los derechos. Los productos TAMPOPRINT® se desarrollan continuamente de acuerdo con las mds
modernas innovaciones técnicas. Por tanto, las imagenes y descripciones no se consideran vinculanfes. La fabricacion
de nuestras mdquina se basa en las Directivas de Mdquina europeas actualmente validas asi como los estdndares de
producto europeos EN 1010 - 1 y EN 1010 - 2.

iReservado el derecho a realizar modificaciones! ©Copyright

Estacion de secado intermedio para impresion "sobre
mojado”

Datos Técnicos

Linea de tampografia de alto rendimiento
para articulos para bebés

Produccion: hasta 4.000 piezas/h.
Pieza: Discos de chupete
Material: PP

5x "Hermetic 9-11 universal"
con sistema limpiador de
tampones integrados

Corona de baja frecuencia
Tintas de tampografia HS

Serie de maquinas:

Pre-tratamiento:

Tipo de tinta: (2 componentes) con
10% endurecedor LMN
Nimero de colores: 5 (a elegir)
VIPA SPS, Siemens S7
BELE compatible
Vida dtil: > 10 aiios
" Regulacion de maquinaria
Regultelon e &6 2006/42/E6, Apéndice
quina: II, Parte 1A
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70825 Korntal-Minchingen, GERMANY
© +49 7150 928-0

Fax:  +49 7150 928-400
E-Mail: info@tampoprint.de
"Ventes et Affaires Francaises"
© +49 71560 928-144

Fax:  +49 7150 928-432
E-Mail: ventes@tampoprint.de
http: ~ www.tampoprint.de

TAMPOPRINT® INTERNATIONAL CORP.

1400 26th Street, Vero Beach, FL 32960, USA
© +1 772 778-8896, 800 810-8896
Fax: +1 772 778-8289

E-Mail: sales@tampoprint.com

hitp:  www.tampoprint.com

TAMPOPRINT® IBERIA S.A.U.

c¢/Caspe 127-135 local B, 08013 Barcelona, SPAIN
© +34 93 2327161

Fax:  +34 93 2471500

E-Mail: tampoprint@tampoprint.es
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