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"Hybrid 90-2" reemplaza hasta cinco mdquinas de tampografia convencionulle!‘

Desde el codigo de barras directamente a la imagen de impresion - 100% de seguridad para datos de trabajo

Menor utilizacién de personal y, por tanto, costes de produccion mds bajos

Maquinas de fampografia
ALFALAS® Sistemas ldser
Automatizaciones




\‘- .
Hybrid 90.2

Img.: Mdquina de tampografia "Hybrid 90-2" de dos
colores para la impresion en ambas caras

Resumen de caracteristicas:
Hybrid 90-2

Capacidad:

aprox. 720 piezas/h

Componente a imprimir:

Carcasas de inferruptor

Vaso tintero:
@2 x90 mm

Nimero de colores:

1

Didmetro imagen de impresion:

@ max. 85 mm

Nimero de imdgenes de impresion:

1 impresion en cada una de las 2 caras
Grabado de clichés:

integrado

Dimensiones (ancho x largo x alto):
1.034 (1.390*) x 1.415 x 1.927 mm

*= Espacio necesario incl. pantalla

A destacar:

[ Lector de cddigo de barras con conexion directa
a SAP

I Rotacion cinemdtica para util

[ Produccion de clichés infegrado

[ Grabado de clichés con sistema Idser ALFALAS®

Ventajas:

I Un Unico operario

I Gracias al lector de codigo de barras y SAP:
100% de seguridad en datos

[T Tiempos de manipulacion minimizados

Agente/distribuidor:

Img.: El sistema de rotacion posiciona las carcasas auto-
matica y correctamente para la impresion en ambas caras

Hybrid reemplaza cinco mdquinas de tampografia
convencionales

Teniendo en cuenta que las series mas grandes al
final de las lineas de monfaje convencionales son
marcadas con mdquinas de tampografia standard,
ABB ha decidido la utilizacion de tecnologia especial
TAMPOPRINT® para las series pequefias: una maqui-
na de tampografia con dos unidades de impresion
y la produccion infegrada de clichés grabados por
ldser patentado como "Hybrid 90-2". Esto reemplaza
las cinco maquinas convencionales utilizadas hasta
ahora.

Tecnologia

En lugar de grabar un cliché cldsico para cada
imagen impresa, almacenarlo y equipar la maquina,
si fuera necesario, la "Hybrid 90-2" generalmente
guarda todas las imdgenes de impresion como un
conjunfo de datos en sus confroles. La aplicacién de
ABB se desvia del mismo mediante el acoplamiento
de la mdquina directamente al sistema SAP. A las
ordenes fisicas se les asigna un codigo de barras el
cual los controles pueden leer, y la imagen a impri-
mir almacenada es localizada mediante el sistema
central ERP. Se hallan depositadas aqui mds de
1000 imagenes, como resultado de una actividad
altamente infernacional.

Por cada pedido, se graba un nuevo cliché con Iaser
en una cinta de cliché, tras lo cual el procedimiento
de impresion se inicia automdticamente. EI proceso
de laser - y por lo fanto fodo el tiempo de puesta a
punto - dura un maximo de 4 minutos para ambas
caras, dependiendo de la complejidad de la imagen
impresa.
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La reproduccion de denominaciones de productos o marcas en este folleto no autoriza, pese a que no se haga mencion
especifica de ello, a la suposicion de que estos nombres o marcas puedan considerarse libres de uso de acuerdo con la
ley de marcas, y por esa razén puedan utilizarse libremente por cualquier persona. Los respectivos propietarios siguen
reservdndose todos los derechos. Los productos TAMPOPRINT® se desarrollan continuamente de acuerdo con las mds
modernas innovaciones técnicas. Por tanto, las imagenes y descripciones no se consideran vinculantes. La fabricacion
de nuestras mdquina se basa en las Directivas de Maquina europeas actualmente validas asi como los estandares de
producto europeos EN 1010 - 1 y EN 1010 - 2.

iReservado el derecho a realizar modificaciones! ©Copyright

Img.: El codigo de barras es leido desde el pedido fisico
hacia el control de la mdquina

La baza del giro

La maquina de fampografia "Hybrid 90-2" puede
imprimir dos colores. Sin embargo, ABB la ufiliza
Unicamente para impresion de un solo color — pero
se imprimen diferenfes imdagenes en ambos lados de
la carcasa en una sola firada.

El procedimientfo: El operario de la maquina inserta
una carcasa en el soporte giraforio, y la primera uni-
dad imprime una cara. Después de eso, la carcasa
gira de forma aufomdtica en 90 grados y se imprime
por la ofra cara. La pieza se refira y se coloca sobre,
una cinta fransportadora.

Aunque la impresion tiene lugar en un sélo color,
la mayoria de los inferruptores muestran el logo
de ABB de color rojo brillante en el frontal. Esfo se
aplica mediante transferencia térmica al lado de la
mdquina de tampografia.

La mdquina es manipulada por el mismo empleado.
Por supuesto que es posible vincular y alimentar
ambas mdquinas, pero el escaso numero de
piezas hace esfe proceso no renfable. Los efectos
son impresionantes de fodos modos: hasta ahora
se empleaban de tres a cuatro operarios en condi-
ciones de tfrabajo mds bien desagradables, hoy una
Unica persona frabaja en un lugar de trabajo limpio.
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