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Highlights

Bis zu 4.000 Teile/h mit 5-farbigen
Motiven bedruckt ............cccoriiennininnnnnns v

Wirtschaflich bei kleinen LosgroBen
(Motivwechsel) .........ccvrverrininienssnennnens v

Nach Befiillung 1,5 Stunden autonomer
Anlagenbetrieb .........cccoveeriiniiinciennnns v

Mechanisch angetriebene
Tampondruckmaschinen mit
integrierter Restfarbenabholung ............ v

Firma Novatex recherchierte - Gewinner war der Tampondruck

Zuerst fand man den Digitaldruck von TAMPOPRINT® interessant, doch im Beratungsgespréch
wurde schnell klar, der Tampondruck ist die kitigere Wahl. TAMPOPRINT® (iberzeugte mit seinem
Leistungsportfolio und erhielf den Auftrag, eine Vollautomation zu bauen.
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Germany



Zufiihrung mit pneumatischem Eingabehandling 2-fach
(Vakuumsauger)

Modische Eltern

wollen auch modische Babyartikel. Und nur
ein Schnuller reicht schon lange nicht mehr.
Marken und unzdhlige Motive sollen zur Wahl
gestellf sein.

Die Stopfen flir Babyschnuller wiﬂ-@
schaftlich und flexibel mit einer Voll- Qd

.\
E 2%
L

automation zu bedrucken, war f B
die Herausforderung. Kleinste $,- )
Losgré@en fordern hohe Wirt- <00
schafflichkeit beim Umrlsfen von P
einem Mofiv auf das andere. Beim Farb- &-24
und Klischeewechsel zdhlt jede Minute.

Das Wiederanfahren der Maschine beim ndchs-
fen Motiv darf nur geringste Mengen an Fehl-
drucken (Ausschuss) produzieren. Teile, die per
Definition beim Anlagenstart als "Schlechtfteile"
betrachtet werden, kOnnen Uber eine entspre-
chende Weiche in separate Ausschussboxen
geleitet werden.

Perfekt gelost ist die infegrierte Restfarbenab-
holung, da plafzsparend im Druckmaschinen-
gehduse infegriert. Sie reinigt VOR dem Druck
den Tampon. Die Kontrolle (iber Sensoren fur
vollstdndige  Werkstuckbefullung  verhindert
die Beschddigung des Tampons durch eine
unbestiickte Werkstiickaufnahme. Die unvoll-
stdndig bestiickie Werkstickaufnahme wird
ohne Druckvorgang durchgefaktet und der ein-
zeln abgelegte Stopfen am Fehlteileausschub
entnommen. Auf eine Druckbildkontrolle via

Handler:

Vorbehandlungsstation gewihrleistet optimale Farbhaftung

Kamerasystem wurde verzichtef, diese lieBe
sich allerdings nachrdsten.

Diese Hochleistungs-Tampondruck-
anlage fur die Firma Novatex ist

+ mit 5 Tampondruckmaschinen der

a)

; Baureihe "Hermetic 9-11
© o7 . universal' bestickt. Die
( S ~ hohe  Stundenleistung

~ von bis zu 4.000 Tei-

> len wird durch Doppelnut-
' zen erreicht (2 Stopfen in einem
Werkstuckirager).

Ein kurvengetriebener Marken-Rundschaltteller
mit safellitenférmig angeordneten Tampon-
druckmaschinen und Peripheriegertten stellt
den Kern der Automation dar.

Der Wendelforderer mit anschlieBender Bunker-
rinne und die Teilevereinzelung gewdhrleisten,
dass immer zwei Teile lagerichtig zum Entnah-
mehandling zugefihrt werden.

Pneumatisch  angetriebene  Handlinggertite
bestlicken und entleeren die Werkstlckaufnah-
men. Vor dem Druckvorgang erfolgt durch eine
Corona Niederfrequenzvorbehandlung die Akti-
vierung der Druckoberfldche flr eine perfekfe
Farbhaftung. Nach dem Druckvorgang erfolgt
eine Infrarot-Schockirocknung, um die Teile
staubtrocken als Schiftgut weiterverarbeiten zu
konnen.
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Die Wiedergabe von Warenbezeichnungen oder Marken in diesem Prospekt berechtigt auch ohne besondere
Kennzeichnung nicht zu der Annahme, dass solche Namen oder Zeichen im Sinne des Markengesetzes als frei zu betrachten
wdren und daher von jedermann frei benutzt werden durfen. Die Rechte verbleiben bei ihren jeweiligen Inhabern.
TAMPOPRINT®-Produkte werden laufend nach dem neuesten Stand der Technik weiterentwickelf. Abbildungen und
Beschreibungen sind deshalb unverbindlich. Unsere Maschinen werden nach den derzeitig gultigen europdischen
Maschinenrichtlinien, sowie den europdischen Produktnormen EN 1010 - T und EN 1010 - 2 gefertigt.

Anderungen vorbehalten! ©Copyright

Zwischentrocknungsstation fiir Druck "nass in nass"

Technische Daten

Hochleistungs-Tampondruckanlage
fiir Baby-Artikel

Leistung: bis zu 4.000 Teile/h
Druckgut: Stopfen fiir Baby-Schnuller
Teilematerial: PP

5x "Hermetic 9-11
universal" mit integrierter
Restfarbenabholung

Corona Niederfrequenz
Tampondruckfarbe HS

Maschinenserie:

Vorbehandlung:

Farbtyp: (2-Komponentenfarbe) mit
10% Hdrter LMN
Farbanzahl: 5 (frei wihlbar)
VIPA SPS, Siemens S7
SRR kompatibel
Lebensdauer: > 10 Jahre

EG-Richtlinie Maschinen
Maschinenrichtlinien: 2006/42/EG, Anhang II,
Teil 1A
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TAMPOPRINT® AG
LingwiesenstraBe 1

70825 Korntal-Minchingen, GERMANY
+49 7150 928-0

Fax:  +49 7150 928-400
E-Mail: info@tampoprint.de
"Ventes et Affaires Francaises"
+49 71560 928-144

Fax:  +49 7150 928-432
E-Mail: ventes@tampoprint.de
http: ~ www.tampoprint.de
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TAMPOPRINT® INTERNATIONAL CORP.

1400 26th Street, Vero Beach, FL 32960, USA
© +1 772 778-8896, 800 810-8896
Fax: +1 772 778-8289

E-Mail: sales@tampoprint.com

hitp:  www.tampoprint.com

TAMPOPRINT® IBERIA S.A.U.

c¢/Caspe 127-135 local B, 08013 Barcelona, SPAIN
© +34 93 2327161

Fax:  +34 93 2471500

E-Mail: tampoprint@tampoprint.es

hitp:  www.tampoprint.es
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